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ROFIX PE 229 SOL SILIKAT

Vopsea silicatica exterior

Domenii de utilizare:

Vopsea pe baza de liant silicatic conform DIN 18363 cu putere ridicata de acoperire si difuzie a vaporilor
de apa, rezistenta la umiditate si intemperii. Pe baza de silicat de potasiu si silicat coloidal. Pentru vopsirea
suprafetelor tencuite uscate din var si ciment cét si beton, suporturi silicatice vechi, suporturi organice.
Se livreaza alb sau colorata dupa paletar. Densitate cca. 1,5 kgl/litru.

Pentru vopsirea si egalizarea suprafetelor minerale pretentioase, suprafetelor noi si vechi tencuite cu var,
la care trebuie metinut schimbul de aer cu mediul inconjurétor.

Adecvata in special pe sisteme ROFIX de tencuiald de var.

Nu se utilzeaza pe gleturi de ipsos sau suporturi pe baza de ipsos.

Compozitie:

Liant: Silicat de potasiu cu supliment organic sub 5% conform DIN 18363 2.4.1
Pigmenti: Dioxid de titan

Filler: carbonat de calciu, silicati, faina de marmura

Aditivi: tenside, antispumanti.

Proprietati:

Fara solventi, conservanti, plastifianti sau biocide
Fara substante ce provoaca fogging (patare pereti de la caldura).

e Mineral: efect natural impotriva mucegaiului (alcalin), cu difuzie la vapori de apa (valoare sD < 0,05m),
incombustibil (A2 conform DIN 4102).

e Rezistenta la gaze industriale poluante si ploi acide
e Suprafata cu textura minerala

Punere in opera:
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Conditii punere in opera:

Tn decursul prelucrérii si uscarii temperatura aerului si suportului nu trebuie sa scada sub +8° C. Timpul
de uscare depinde de conditiile de mediu. La o umiditate relativa de 65% si o temperatura a mediului
de 20°C suprafata este uscata si poate fi finisatéd dupa cca. 5 ore. Uscare completa si rezistenta finala
la cca. 3 zile.

Péana la uscare completa suprafetele se protejeaza de intemperii, temperaturi reduse, inghet, temperaturi
ridicate, raze solare directe, umiditate, ploaie, curenti de aer.

Suportul:
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Suportul trebuie sa fie curat, rezistent, uscat, desprafuit, rezistent, fara eflorescente, impuritati, fara ma-
teriale ce pot forma un strat separator.

La tencuieli noi realizate (var, var ciment), in functie de indicatiile producatorului trebuie avuta in vedere
o perioada de uscare de minim 4 - 6 saptamani.

Suporturile cu absorbtie puternica, nisipoase sau diferit absorbante se amorseaza corespunzator.
Controlul stratului suport, evaluarea si pretratarea trebuie sa se realizeze conform normelor nationale in
vigoare. La straturile suport noi trebuie respectate in special timpii de uscare, de agteptare indicati de
producatorii de suport cat si datele tehnice si indicatiile referitoare la acest produs.

Suporturile trebuie sa fie rezistente. Valori de taiere 0 sau 1 trebuie sa fie obtinute conform EN 2409.
Tencuieli din grupele de mortare la si Ib: tencuieli de var:Straturile prafoase de eflorescenta de var
de pe suporturi minerale noi trebuie indepartate, suprafetele critice trebuie amorsate adecvat. Praful de
var superficial caracteristic suprafetelor de tencuiala noi trebuie neaparat indepartat. Tencuielile recon-
ditionate sau noi se pretrateaza fara exceptle cu solutie decapanta

Tencuieli din grupele de mortare Il si lll: tencuieli de ciment si var ciment:Amorsare strat suport cu
ROFIX PP 201. PP 201 trebuie diluat cu apa in functie de absorbtla suportului.

Se aplica doua straturi cu aceasta vopsea conform fisei tehnice

Vopsele si straturi vechi, rezistente, pe baza de silicat.:Amorsare strat suport cu ROFIX PP 201.

PP 201 trebuie diluat cu apa in functle de absorbtia suportului.

Se recomanda amorsarea suprafetelor totusi aceasta poate fi evitata in cazul suporturilor noi cu ab-
sorbtie redusa.

Se aplica doua straturi cu aceasta vopsea conform figei tehnice

Vopsele vechi pe baza de var sau vopsele vechi solubile in apa:Acest tip de straturi de vopsea nu
sunt adecvate ca strat suport. Aceste straturi trebuie decapate sau indepartate mecanic.

Pete de umiditate, grasime, funingine, nicotina respectiv suprafete contaminate cu acestea si
care prezinta contraste puternice, semne de markere s.a. Suprafetele se curata si se spala, inclusiv
pentru indepartarea grasimilor. In caz de pete de rugin, apa, si altele se recomanda in prealabil identi-
ficarea si indepartarea cauzelor acestora.

Amorsare strat suport cu ROFIX PP 307. PP 307 trebuie diluat cu apa in functie de absorbtia suportului
(produsul este gata de utilizare - pentru suporturile puternic absorbante maxim 30% adaos de apa).
Test: Daca dupa 24 de ore de la aplicarea amorsei nu mai sunt pete vizibile suportul este izolat. Da-

ca mai apar pete (improbabil) se aplica inca un strat de amorsa de izolare nediluata pana la disparitia
acestora.

Se aplica doua straturi cu aceasta vopsea conform figei tehnice

Tencuiala suport din toate grupele de mortar (var, ciment, var-ciment, ipsos, ipsos-var,
anhidrit):Suporturile care dupa amorsarea recomandata nu devin rezistente (control de taiere in cruce
conform EN 2409) trebuie indepartate mecanic.
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Pregatirea suportului:

Straturile de vopsea fragile, fisurate, vechi, se indeparteaza mecanic.

Straturile fragile de vopsea pe baza de dispersie, ulei, lac se decapeaza.

Amorsele (PP 201, PP 301, PP 401) se ajusteaza cu apa in functie de absorbtia suportului. Amorsele
trebuie absorbite complet in stratul suport, nu trebuie sa ramana pelicula neabsorbita pe suport.
Acoperire pentru protectie: Suprafetele adiacente, sticla, ceramica, aluminiu, lemn, mobila, podele, s.a.
trebuie acoperite. Stropirea proaspata se poate sterge imediat cu carpa umeda sau spala cu apa.

Pregatire:

Inainte de aplicare se amesteca bine cu malaxor electric adecvat (cu turatie redusa).

Primul strat: se dilueaza maxim 20% cu ROFIX PP 201.

La al doilea strat: se dilueaza maxim 5% cu ROFIX PP 201.

Produsul poate fi utilzat si dupa diluare mai ridicata, nu se mai ating insa valorile declarate in fisa tehnica
(lavabilitate, putere de acoperire, gradul de stralucire, gradul de alb, s.a).

Punere in opera:

Se aplica complet, uniform, cu pensula, rola sau bidinea adecvata.

Stratul se realizeaza prin amorsare (in profunzime si blocare) si stratul de vopsea. Stratul de vopsea
consta din strat de vopsea grund, intermediar si final.

Aplicarea mecanizata se realizeaza omogen cu utilaj de sprituire adecvat.

La culori inchise, intensive, cu luminozitate <25% se va utliza sistemul SycoTec. Pentru aceasta va rugam
consultati serviciul de consultanta tehnica ROFIX.

Colorare: Se poate colora numai cu pigmenti minerali si rezistenti in mediu alcalin. Se poate livra gata
colorat.

Temperaturi reduse cat si umiditate atmosferica ridicata prelungesc timpul de uscare.

La vopselele colorate trebuie verificat tonul de culoare Tnainte de utlizare. Pot aparea diferente de nuanta
fata de tencuielile decorative colorate din acelasi ton din cauza absorbtiei diferita a tencuielilor decorative,
acestea nu sunt motiv de obiectie. La completari sunt posibile diferente de culoare.

Uneltele se curata cu grija dupa utilizare.

Instructiuni:

La amorsarea si realizarea suprafetelor zugravite trebuie respectate reglementarile europene si natinale
in vigoare. In caz de neclaritati consultati serviciul tehnic.

Informatii pericole:

Informatii detaliate cu privire la siguranta utilizarii produselor se obtin din fisele tehnice de securitate.
Inainte de punerea in opera a produselor citifi fisele tehnice de securitate.

Valabilitate / depozitare:

Se depoziteaza in ambalaj bine inchis, Tn spatii racoroase, ferite de inghet.
Valabilitate / Depozitare minim 24 luni.

Date tehnice:

Numar articol 132220

Tip ambalaj @
Cantitate per unitate 15 itr./EH
Culoare Alb
Consum ca. 0,15 ltr./m#A.

Greutate specifica

ca. 1,51 kg/itr.

Valoare SD

ca.0,05m

Valoare pH

ca. 114

Absorbtie apa (SR EN
1015 - 18)

ca. 2,5 kg/m?24h

Grad de stralucire

Mat

Informatii generale:
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Aceasta fisa tehnica le inlocuieste pe toate cele precedente.

Informatiile prezentate in aceasta fisa tehnica corespund experientei acumulate cu utlilizarea acestui
produs.

Asiguram calitatea constanta a produselor noastre prin monitorizare constanta a procesului de productie
si a calitatii materiilor prime.

Seviciul nostru tehnic v st la dispozitie pentru informatii suplimentare si demonstratii.

Fisele tehnice actuale sunt diposnibile la pagina de internet sau la sediul national central.
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